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	（一）任务来源
	编制组由4名行业专家和15名从事舞台灯具应用、研发、品质管理工作多年，并具有标准制定和审查经验和能力
	2024年11月18日—2024年11月19日：地点北京，标准编制组组织了标准第一次会议，会议对标准
	2025年3月19日—2025年3月20日：地点广州，标准编制组召开第二次会议，对标准第一稿进行讨论
	（一）标准编制原则
	（1）遵循国家有关方针、政策、法规和规章。
	（2）格式上按照GB/T 1.1的规定进行编写。
	（3）密切结合我国国情，参考国家标准和行业标准产品质量要求，充分考虑与其他相关标准相协调。
	（4）从维护用户权益，提高产品质量的指导思想出发，主要对产品一些通用性的性能指标进行规定。
	（5）进行广泛的调查研究和必要的试验验证工作，掌握目前生产实际情况、产品的质量水平、影响产品质量的因
	（6）既体现合理的基本要求，又兼顾发展需要，给企业留有发展的空间，在设计选择、加工工艺选择方面留有灵
	（二）确定标准主要内容的论据
	本次标准修编简化了章节构成。由于演艺灯具种类繁多，各生产厂家对不同产品采用不同的检验规则，在通用技术
	本标准的系统架构由范围、规范性引用文件、术语和定义、技术要求、标记、包装、运输和贮存五个主要部分组成
	本修编合并了“功能”和“安全性能”为“性能和功能”，考虑到彩色灯具的大量应用，把灯具光度参数扩大为灯
	规定了气候适应性中高温负荷试验、高温贮存试验和恒定湿热试验应采用的严酷等级，新增了气压试验的方法。
	考虑LED白光和彩色灯具的大量应用，在5.1标记中增加了相应的标记要求。
	三、主要试验（或验证）的分析、综述报告，技术经济论证，预期经济效果
	（一）主要试验或验证分析报告的说明
	鉴于LED灯具在演艺行业大量应用，为了促进演艺灯具节能降耗，本标准修订草案中曾在“4.3性能和功能”
	编制组专家和成员对测试结果进行了仔细地分析汇总，汇总表见表2。由于演艺灯具光学结构种类繁多，实测光效
	（二）技术经济论证、预期的经济效果等情况
	我国是演艺灯具的生产大国和消费大国，演艺灯具品种繁多，制定合理适用的通用技术要求，有利于规范行业产品
	本修编新增引用以下标准：
	GB/T 2423.21 环境试验 第2部分：试验方法 试验M: 低气压
	GB/T 6882 声学声压法测定噪声源声功率级和声能量级消声室和半消声室精密法
	GB/T 11918.1工业用插头插座和耦合器第1部分：通用要求
	GB/T 11918.2工业用插头插座和耦合器第2部分：带插销和插套的电器附件的尺寸兼容性和互换性要
	本修编删除了以下原引用标准：
	GB/T 13912-2002 金属覆盖层 钢铁制件热浸镀锌层技术要求及试验方法
	暂无。

